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长沙分割器厂家直销

发布日期: 2025-09-21

凸轮分割器应该怎样选型？1.分割数（表示需要几个工作站），说的也是分割器的工位
数。2.入力轴驱使出力轴运动的角度，就是分割器的驱动角，指入力轴驱动出力轴旋转状态下的
角度。3.入力轴每分钟的转数：入力轴驱动出力轴每分钟的转动的圈数。4.圆盘直径,厚度及材质，
按自动化系统的实际进行填写。这里所说的材料大多数的用铁盘或铝盘的材料。有的自动化系统
也会用到塑料或亚克力板等，也可以把整个圆盘的总重报给凸轮分割器选型厂家。5.夹具及工件
的每组的重量，依实际的使用情况填写。6.夹具及工件的节圆直径指的是，圆盘的心点到各个夹
具及工件的中间点的半径。不同类型的分割器在性能、质量和价格上表现各异。长沙分割器厂家
直销

影响凸轮分割器的寿命之使用及注意事项：1.概要，为使凸轮分割器满足运动特性.高速性.
重载性.分度精度等要求，必须注意使用方法。特别是在高速情况下，反复实现转动和停止的动作，
易于产生振动，必须注意使用方法。2.凸轮分度箱的安装，由于负荷扭矩的反复作用将作力在凸
轮分度箱上，为此把凸轮分度箱安装在基础上时，利用辅助板从两个方向固定凸轮分度箱，并把
辅助板固定在基础上，用定位销定位。3.驱动轴，在设计凸轮箱的凸轮轴和输出轴的驱动轴时，
尽量取较大直径，并把惯性矩控制在小范围之内。驱动轴长度越短越好，这样既提高了轴的扭矩
刚性又减小了轴的扭曲度。驱动凸轮轴和输出轴的驱动轴的直径，按计算扭矩的1.5--2倍来计算。
扭矩刚度小时，分度运动时产生振动，不能平稳的进行分度运动，导致凸轮从动件受到异常力，
对分度精度影响大。4.驱动轴的联轴器。长沙分割器厂家直销普通的凸轮分割器的精度是
在±30″左右。

凸轮分割器定位不准应该怎么处理？凸轮分割器定位不准也就是指定位精度误差过大，一般
来讲只要是机械结构的工件都有一定的误差值，只要是在合理内就是正常的，但是如果过大就会
影响到加工，所以首先要判断定位不准是不是正常的。在实际的维修时要先检查定位误差是输出
轴上下误差还是左右误差，可以安装下面的一些步骤来检查。1、将输出轴上的圆盘锁紧，检查是
否因为松动导致的定位误差；2、检查圆盘上的工位之间的误差是否过大；3、在检查输入轴的轴
承是不是磨损了，另外在输入轴的油封是否有破损；4、检查输入电机的扭矩是否输入正常，是否
有时大时小的情况；可以用千分表来打一下精度，查看是哪里的问题，分割器的精度是非常重要
的，如果自行不能解决可以联系技术人员帮忙维修。

凸轮分割器怎么选择合适的润滑油？1、不正确的选择会降低凸轮分割器的精确度和缩短精密
凸轮分割器的寿命。2、润滑油添加剂是由各种化学复合物组和而成，其含量因生产厂家不同而异。
因此，避免混合不同的种类，甚至也不能混合不同种类而用途不同的润滑油。建议一直使用同一
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品牌型号的润滑油。3、入力轴回转数有变动情形时，以使用较高回转数和使用较低回转数之几何
平均数为原则或以长使用之回转数来决定凸轮分割器使用润滑油之粘度。4、凸轮分割器需要采用
中国石油#90机油。5、润滑油内加入适当的极压添加剂，可使油膜强度增加，防蚀、防锈，油质
安定性提高，对滑效果的提升有很大的帮助。6、在添加润滑油时一定要清理干净油孔周围的铁屑
等杂物，如果有铁屑、灰层等进入分割器内部了，一定要返厂清理干净后才可以使用。7、初次运
行3个月后要更换一次润滑油，以后再间隔10个月左右更换一次，中间可以不定时检查，如果不够
了要及时添加。膏体灌装机械凸轮分割器在灌装时的精度不会受到严格的限制。

分割器可以正反转吗？“不管什么曲线的凸轮分割器都能反转”，这话有点太笼统，分割器
的设计有通用型，一般是针对一定目标的产品专门设计，大部分目的是为了提高可靠性；减小体
积；降低成本等等。由于是专门使用，有可能会同时组合一些相关的机构与部件，很有可能就不
能反转使用了。通用型是充分考虑不同需求，尽可能满足大多数的需要，设计上肯定是允许正反
转使用的。当然，较好是使用单向的。不过一般情况下正反转是没问题的。如果你选用专业厂的
相关产品，可以向厂家咨询确认。你所说的反转会损坏的问题，通常是在设备移动到另一个地方
再次安装时要解决的问题。通常做法是如果分割器的驱动电机通过皮带轮与之连接，可以将皮带
卸下，然后开启电机看电机的旋转方向是否正确，如果没有皮带轮，则可以将电机拆下来用工具
拨动输入轴，查看分割器的方向，然后单独检查电机通电时的转向，符合要求后再装回去。在安
装回去时一定要注意不能有异物在分割器内部。长沙分割器厂家直销

延长分割器设备的使用寿命还有很多方法，比如说在定制时，要搞好部件的设计，选择一些
质量好的材质。长沙分割器厂家直销

定制分割器要注意哪些常见问题：1、凸轮分割器的凸轮驱动轨迹是由五轴研磨机精密研磨成
型，运转滑顺稳定，定位精确，无滑动偏移现象，不会产生累积公差。2、凸轮精度高，运转全程
预压无背隙、定位精确，具有特殊加减速运动曲线，故可高速回转运动。凸轮转速可达600RPM
以上平滑分割驱动。3、凸轮采用高级合金钢，经渗碳热处理材质强韧，与出力轴之凸轮轴承浸泡
在机油中，高速运转磨耗少，能确保长寿命，连续运转可达到12,000小时以上，不会磨损。4、滚
子齿轮式凸轮分割机构构造简单、可靠度高、故障率趋近于零。5、分割等份数范围大。6、任何
方向皆可组立安装，使用方便。7、维修维护简单，机械传动机构，比电机转动等分要简单维
护。8、运转稳定，比气动传动机构稳定可靠。长沙分割器厂家直销

晟谌精密机械（上海）有限公司主要经营范围是机械及行业设备，拥有一支专业技术团队和
良好的市场口碑。公司自成立以来，以质量为发展，让匠心弥散在每个细节，公司旗下分割器，
行星减速机，中空旋转平台，谐波减速机深受客户的喜爱。公司注重以质量为中心，以服务为理
念，秉持诚信为本的理念，打造机械及行业设备良好品牌。在社会各界的鼎力支持下，持续创新，
不断铸造高品质服务体验，为客户成功提供坚实有力的支持。


